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• Contexte : place des producteurs français de matériels 
pour RS (parc de matériels en France).

• Les principaux matériels pour ESU (répandeuses;
gravillonneurs et auto-gravillonneurs) et MBCF 
(machines MBCF) et leurs principaux organes.

• Les matériels spécifiques, leurs intérêts et leurs 
domaines d'emploi : ESU / traitement localisé RGS;
répandeuses avec découpe de fibres; MBCF
chargement en discontinu Vs continu

• La démarche de contrôle française : bancs labellisés 
IDRRIM 
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Parc matériels RS en France
• ESU ± 250 Millions de 

m2 par an
– 750 Répandeuses
– 2 500 Gravillonneurs
– 1 200 Répandeurs 

Gravillonneurs Synchrones 
(RGS)

• MBCF ± 50 Millions 
de m2 par an

– 70 machines MBCF
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4 critères de choix pour une répandeuse

3.Chauffage
•Direct ou indirect

1. PTAC 2. Régulation

4.Type de liant



Les grands principes de
répandage

Lien n°1



Innovation = dosage différencié

Lien n°2



Les types de gravillonneurs

• Auto-gravillonneurs • Gravillonneurs portés 
sur benne



Une nouvelle génération de
gravillonneurs



Le gravillonnage = 3 principes 

2. Rouleau extracteur1. Rouleau distributeur

3. Auto-gravillonneur



Les machines MBCF : principes de 
fonctionnement
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3 critères de choix pour un RGS
BE 3.004

Du 12 Janvier 2012

NUMERO: 665-00
CLI ENT: Consei l  Général  81

CITERNE: 5000 L 4, 717 m

CARROSSERI E MASSE/Kg AXE AV./m RESULTATS AVANT ARRIERE TOTAL

CALCUL DE REPARTI TI ON DES CHARGES
31/05/2013

VEHICULE
PREMIUM 430. 26 S

6x2/ 4

EMPATTEMENT:

CARROSSERI E MASSE/Kg AXE AV./m RESULTATS AVANT ARRIERE TOTAL
CITERNE 1400 1, 55 PORTEUR 4532 3248 7780
POMPE FILTRE 300 2, 65 PASSAGERS 150 0 150
CHASSIS 1000 3, 70 CARROSSERIE 637 4513 5150 L Kg

BENNE ALU 600 5, 05 CITER VIDE 4577 19000 23577 0 10497
RESERVOIR HYD 200 2, 90 BENNE VIDE 8676 9404 18080 5000 0
GRAVILLONNEUR 1300 7, 15 EN CHARGE 8116 17884 26000 5000 7920
CASQUETTE 150 3, 20 CHARGE MAXI 9000 19000 26000
RAMPE 200 6, 20 Observati ons:

 

    

   

CAPACITE

LIANT/GRAVILLON

1. La répartition des charges



3 critères de choix pour un RGS

2. Le traitement localisé: la 
spécificité des petites 
largeurs de travail

3. Le traitement curatif



Les techniques à base de fibres de 
verre  système anti-remontée de 

fissures

Répandage d’émulsion et de fibres de verre coupées en 
système ESU et/ou Revêtement Superficiel Combiné (RSC)



MBCF: les différentes méthodes

1. Méthode discontinue à chargement latéral

2. Méthode discontinue à chargement latéral 
et grande productivité

3. Méthode discontinue à chargement frontal



MBCF: les différentes méthodes

1. Méthode continue à chargement frontal sur 
auto-moteur

2. Méthode continue à chargement frontal sur 
porteur

3. Méthode continue à chargement frontal 
avec chargeur



La traçabilité

Qualité: Températures 
sol/air/liants, dosages, 
surfaces couvertes, 
alertes…

Géolocalisation

Productivité
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Le banc 
d’essai des
répandeuses

- Les tests et 
contrôles à poste 
fixe
- Note information 
IDRRIM N°25 sur 
les installations de 
contrôle à poste fixe



La norme NF P 98 726

- Régularité
transversale (CVT) ≤
5%

- Précision du dosage 
≤ 50 grammes



Les bancs d’essai labellisés IDDRIM

Banc étalon SEMR 
Blois: Fermé depuis fin 
2018

Bancs Privés

Bancs Mobiles



Merci de votre attention


