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Les enjeux : Quelques chiffres

• 6,5 millions de tonnes sont « récupérées » par 
an (fraisâts, croûtes, rebuts…)

• L’objectif de la profession est de réutiliser 
environ 60% (4Mt) en 2012

• Soit un taux moyen de l’ordre de 10% par 
rapport à la production totale des enrobés en 
France par an (35 M de tonnes)

• Soit la production de 10 carrières
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Mobilisation des acteurs

• Circulaire du 18 juin 2001

• Circulaire DGITM du 9/02/2009 adressée aux 
DIR

• Convention d’engagement MEEDDAT-USIRF 
du 25 mars 2009
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Des précautions sanitaires

• Code du travail et Code de l’environnement

• Obligation pour le Maître d’Ouvrage de 
signaler :

• la présence de goudron

• la présence d’amiante

• Document à fournir par le producteur du 
déchet
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Le cadre technique

Le Guide d’Utilisation des Normes d’Enrobés (GUNE) de 
janvier 2008 :

• Taux de recyclage lié à la qualité des produits 
recyclés et aux exigences pour la nouvelle couche

• Caractérisation des enrobés à recycler :

• Qualité des granulat (résistance, courbe granulométrique

• Teneur en liant

• Pénétrabilité

• Homogénéité granulométrique
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Caractérisation des AE



20 Mars 2014 Présentation du Cerema

8

Caractérisation des AE
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Caractérisation des AE
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Cas concret : Rénovation A6 
Réhabilitation des chaussées de l’autoroute A6, du P.R.36+680 au P.R. 

44+440, par la mise en oeuvre d’un complexe bitumineux

• Fracturation préalable de certaines dalles béton existantes, le 
renforcement structurel de BAU et la mise en oeuvre d'une couche
antifissuration. 

• Mise à niveau de l'assainissement

• Incorporation de 30 % d’AE recyclés 

• Précaution à prendre dans la sélection des AE

• Parfois des délais supplémentaires d’étude de formulation à prévoir
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Cas concret : Rénovation RD934 
Expérimentations sur la RD 934

Plusieurs planches d’essais réalisées en 2011

Protocole avec les entreprises et suivi pendant 5 ans par le LREP puis le 
Cerema

• Recyclage à fort taux : 50 %

• Matériaux connus et de bonne qualité (issus de l’autoroute A4) 

• Résultats définitifs attendus mais à priori très bonne tenue dans le temps 
de la chaussée

• (Autre chantier : BBM avec 20 % d’AE avec des planches témoins à 0%, 
25% et très ponctuellement 30%. )
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Conclusion 

• Enjeux importants : économie de matériaux et 
diminution des déchets

• Des techniques maîtrisées permettant en 
théorie de recycler la plupart des matériaux y 
compris sur des réseaux très circulés 

• Nécessité de progresser dans la 
caractérisation des pollutions
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Merci de votre attention

www.cerema.fr


